
Luis  Alberto Mamone
Automatización Industrial

Sistemas de control

CENTRO DE MECANIZADO  GSK XH7126

Todos los modelos poseen control GSK con interfaz DNC para mecanizado con CAD/CAM.

Opcional con 4to Eje
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Dimensiones 1750 / 1650 / 2140
Peso 1600
CNC GSK218MC-H

0,022
0,012Repetivilidad (mm)

Velocidad Rápida de los Ejes (m/mín)

Potencia del Husillo (KW)

Acople Husillo

Velocidad Máxima Husillo (r/mín)

Capacidad

Máximo diámetro de perforado (mm)

Máximo diámetro de roscado (mm)

Máximo diámetro Fresa de Planeado (mm)

Máxíma profundidad de pasada (mm)

Largo / Ancho (mm)

Carga Sobre la Mesa (Kgr)

Ranura T (Cant/Ancho/largo) (mm)

Guias lineales

Cambiador de Herramientas

Cantidad de herramientas

Sistema de carga

Cambiador de 
herramientas

Distancias Husillo/Mesa (mm)

Distancia Husillo/Columna (mm)

Precisión

Largo / Ancho /Largo (mm)

Recorrido Ejes X/Y/Z (mm)

Torque Ejes X/Y/Z (Nm)

Peso (Kgr)

Control Numérico

Precisión de Posicionamiento  X/Y/Z (mm)

Mesa de trabajo

DETALLES

Ejes detalles

Husillo


