
Luis  Alberto Mamone
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Sistemas de control

CENTRO DE MECANIZADO  GSK VM

Todos los modelos poseen control GSK con interfaz DNC para mecanizado con CAD/CAM.

Opcional con 4to Eje
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Unidades VM650 VM850
mm 800 x 420 1050 x 500

mm 3 x 18 H7 3 x 18 H7
Kg 400 600

mm 810 800
mm 650 800

mm 400 500
mm 480 550

BT40 BT40

rpm 50-6000 50-6000

mm 80-560 120-670
m/min 12 16
m/min 12 16
m/min 12 15

/ Templadas rec. Tursite Templadas rec. Tursite
/ 16 16

Kw 5,5 7,5

mm + / - 0,005 + / - 0,005
mm + / - 0,003 + / - 0,003

mm

Kg 5000 6000

Maxima carga sobre la mesa

Altura de la mesa al piso
Recorrido eje X

Recorrido eje Y
Recorrido eje Z

Distancia del husillo a la mesa
Posicionamiento rápido eje X
Posicionamiento rápido eje Y
Posicionamiento rápido eje Z

Ranuras T

Guias Ejes X/Y/Z 
Cantidad de herramientas

Motor Principal 

Precisión de posicionado
Repetibilidad

Medidas

Peso neto

ITEMS
Dimensiones de la mesa

Cono del husillo

Velocidad del husillo


